Дисциплина «Промышленные технологии и инновации»

СЕМИНАР 3
Выбор и обоснование выбора основных видов технологий 
для изготовления «изобретенного» изделия на примере «изобретенного» изделия на семинаре 1» и проанализированного на семинаре 2.
ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ ПРОИЗВОДСТВА.

Дата семинара _____________ 
Группа ИБМ ____________
Творческий коллектив - № _______________________
Ф.И.О. участников творческого коллектива:

1. Руководитель творческого коллектива: координатор организации исполнения работы, ответственный за принятые творческим коллективом решения 

________________________________(подпись ____________________)
2._Ответственный. за информационное обеспечение (сбор и обработка инф-ции) ________________________________ (подпись ____________________)
3. Ответственный за подготовку и оформление отчетного документа

________________________________ (подпись ____________________)
1. ТЕХНОЛОГИЯ как понятие, 
описывающее процесс изготовления изделий
Технология (от греческого τέχνη — искусство; λόγος — слово, мысль, разум, закон) — это совокупность целенаправленных процессов, приемов, методов и способов, используемых для изготовления изделий с заданными конкурентными свойствами качества и рациональными затратами.

Маршрутная технология – это оформление технологического процесса в виде упрощённой технологической карты (маршрутной карты), описывающей последовательность (маршрут) обработки детали без указания переходов и режимов обработки 
2. ОСНОВНЫЕ ВИДЫ ТЕХНОЛОГИЙ
Формообразующие технологии (ФТ) – это технологии, как правило, заготовительного производства: литье, прокатка, штамповка и другие процессы объемной обработки материалов, выбранных для изготовления элементов изделия 
Поверхностеобразующие технологии (ПТ) – это технологии обрабатывающего производства: обработка резанием, электрохимические технологии, лазерное упрочнение, травление и т.д.

Покрытиеобразующие технологии (ПкТ) – технологии нанесения на поверхности изделий искусственных слоев из материалов, отличающихся по своим свойствам от основного материала изделия 
Термообрабатывающие технологии (ТермТ) – технологии теплового воздействия на металл с целью направленного изменения его структуры и свойств, 
Соединительные технологии (СТ) – это технологии сборки нескольких элементов в единое изделие. 
При этом собранные конструкции могут быть в дальнейшем неразборными (например, после использования технологий сварки), либо разборными (например, болтовые, винтовые соединения).   



Отчет о работе
1. Выбор видов технологий для изготовления основных элементов изделия
	№№ п/п
	Название элемента/

Материал и размеры элемента

	
	
	Формообразующие. технологии
	Поверхностеобразующие технологии

	1

	
	
	

	2

	
	
	

	3

	
	
	

	4
	
	
	


2. Выбор покрытиеобразующих технологий (методов) (ПкТ)
	№№ узлов
	Названия элементов, на которые необходимо нанесение покрытий 
	Выбор метода нанесения покрытий в зависимости 

от назначения покрытия (с помощью Интернета либо справочной лит-ры)

	
	
	Защита от коррозии
	Получение особых физико-механических свойств поверхности
	Получение электро-физических свойств поверхности 
	Получение дизайн-

поверхностей особого внешнего вида 

	1

	
	
	
	
	

	2

	
	
	
	
	

	3

	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	


3. Выбор термообрабатывающих технологий

	№№ узлов
	Перечень элементов, которые необходимо подвергнуть термической обработке 
	Выбор метода термической обработки (с помощью Интернета либо справочной литературы)

	
	
	Закалка детали
	Поверхностная закалка
	Отжиг 
	Нормализация 

	
	
	
	
	
	 

	1

	
	
	
	
	

	2

	
	
	
	
	

	3

	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	


4. Выбор видов сборочных технологий (СТ) для изготовления изделия в целом
Общее количество сборочных узлов ‑ __________, 
	№№ узлов
	Наименование сборочного узла
	Номенклатура (перечень) деталей, входящих в состав сборочных узлов

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	


5. Выбор сборочных технологий

	№№ узлов
	Перечень элементов, необходимых для сборки в отдельные узлы
	Конкретное описание технологий сборки элементов в отдельные узлы

	
	
	Неразборные
	Разборные

	1

	
	
	

	2

	
	
	

	3

	
	
	

	4
	
	
	


6. Разработка маршрутной технологии изготовления выбранной детали.

Название детали или сборочной единицы _____________________________
	п/п
	Наименование операций
	Оборудование
	Инструмент
	Оснастка

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


7. Оценка выполнимости технологических процессов
	Виды используемых технологий
	Обоснование возможности использования технологий

	Формообразующие технологии
	

	Поверхностеобразующие технологии
	

	Покрытиеобразующие технологии
	

	Термообрабатывающие технологии
	

	Соединительные технологии
	


8. Оценка экономичности технологических процессов 
	Критерии ЭТП
	Выбор типа производства и определение затрат

	1. Число и характер требуемых технологических процессов
	Тип производства

	2. Программа выпуска
	

	1. Капиталовложения в новое оборудование, оснастку и инструмент
	Затраты, необходимые на организацию технологического процесса

	2. Внутризаводские транспортные расходы
	

	3. Затраты на материалы
	

	Амортизация основного и вспомогательного оборудования
	


P.S.: Лекционные напоминания…
Основой жизнедеятельности и инновационного развития любого предприятия (или «сердцем» предприятия) является его технологическая среда (см. рис.), которая включает в себя:

1. Технологические процессы как набор методов, приемов и операций, необходимых для последовательного достижения производственных целей по выпуску конкурентоспособных изделий или предоставления услуг. 

2. Инструменты и технологическую оснастку, необходимые для получения заданных конструктивных параметров обрабатываемых изделий или предоставляемых услуг.

3. Технологическое оборудование, средства механизации и автоматизации производственных процессов.


Технологическая среда предприятия обеспечивается наличием:
1. Материально-технического обеспечения производства (руководитель отдела материально-технического обеспечения или отдела промышленной логистики)
2. Инженерно-технического обеспечения конструкторской и технологической подготовки производства (гл. конструктор и гл. технолог).

3. Организационно-технического обеспечения производства (руководитель производства, гл. механик).
4. Энергетического обеспечения производства (гл. энергетик).

5. Научно-технического обеспечения производства (подразделения НИР и ОКР)
ОТЗЫВ И ПРЕДЛОЖЕНИЯ СТУДЕНТОВ ПО УЛУЧШЕНИЮ И РАЗВИТИЮ СОДЕРЖАНИЯ СЕМИНАРА 3
	
	Баллы

	
	1
	2
	3
	4
	5

	Насколько рассмотренные вопросы вам показались новыми? 
	
	
	
	
	

	Насколько рассмотренные вопросы вам показались интересными?
	
	
	
	
	

	Насколько вам потребовалось применить самостоятельность выбора способа решения проблемы?
	
	
	
	
	

	Насколько глубоко вам потребовалось использовать передовые производственные технологии?
	
	
	
	
	

	Насколько сложным оказалось для вас выполнение данной работы?
	
	
	
	
	

	Какой информации вам не хватало для выполнения заданий в рамках данной работы?
	

	Ваши предложения о недостатках и совершенствованию содержания данной работы 
	


От имени студентов - руководитель творческого коллектива _________________
Заключение

	Оценка (баллы)
	Дата
	ФИО преподавателя
	Подпись преподавателя

	
	
	
	


Комментарии преподавателя

_____________________________________________________________________   

_____________________________________________________________________   

_____________________________________________________________________   

_____________________________________________________________________   

_____________________________________________________________________   
Определяют является ли данный технологический процесс принципиально возможным





КРИТЕРИИ ВЫПОЛНИМОСТИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА





Геометрия формы элемента





КРИТЕРИИ ВТП





Материал элемента





Размер элемента





Требования к поверхностям и допускам на размеры





Форма элемента





Все технологические процессы имеют свои ограничения.





Использовать технологический процесс достижения «теоретических параметров» изделий следует только в случае их безусловной окупаемости





Определяют тип организации производства





КРИТЕРИИ ЭКОНОМИЧНОСТИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА





Число и характер требуемых технологических процессов





КРИТЕРИИ ЭТП





Затраты на материалы





Поставщики





Амортизация основного и вспомогательного оборудования





Капиталовложения в новое оборудование, оснастку и инструмент





Цена





Количество





Программа выпуска





Внутризаводские транспортные расходы





Определяют затраты, необходимые на организацию технологического процесса








5. Научно-техническое обеспечение





1. Материально-техническое обеспечение





2. Инженерно-техническое обеспечение





3. Организационно-техническое обеспечение





4. Энергетическое обеспечение





СРЕДА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВА:





1. Технология как набор методов, 


приемов и последовательность 


операций


2. Инструменты 


и технологическая оснастка


3. Технологическое 


оборудование





1





2





3





Базовое изделие





Инновации





Инновационное изделие








